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The rimless spectacles comprise a temple arm hinge mounting (1,2) 
on the side of each lens (6) and a nose bridge (5) between the lenses. 
Each mounting consists of two parts connected by a clamp screw (3) 
and each part is provided with a bore to receive and hold, the U-bent 
ends of a spring steel wire (4). 

This wire is arranged in a groove in the lens perimeter and passes 
through a bore in one side of the bridge. The wire is tensioned around 
the lens by tightening the screw, thus holding the components 
(1,2,5,6) together. " 
; ADVANTAGE - The arrangement eliminates the need for drilling 
the lens or locally clamping it and provies a stable and resilient 
spectacle assembly. (lOpp Dwg.No.2/2) 
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Randlose Brille 

Die Erfindung dieser randlosen Brille ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daR die Teile SchlieRblocke und Steg nicht wie 
sonst ublich durch Verschraubung an den Brillenglasern 
befestigt sind. SchlieBblockteile und Steg sind durchbohrt. 
Durch diese Bohrungen ist ein Stahlfederdraht gefuhrt, der 
das Brillenglas umspannt. Die Enden des Stahlfederdrahtes 
sind in den beiden SchlieSblockteilen u-formig umgebogen 
und konnen deshalb nicht mehr aus den SchlieRblockteilen 
herausrutschen. Beim Zuschrauben der beiden Schliell- 
blockteile wird der Stahlfederdraht, urn den Umfang des 
Brillenglases gespannt, druckt dadurch den Steg und die 
Schlie&blockteile fest an das Brillenglas und stellt so eine 
stabile Verbindung zwischen Brillenglas und Schliedblock- 
teilen und Steg her, ohne da& der Stahlfederdraht an die 
SchlieSblockteile Oder den Steg angelotet werden muBte. 
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Patentanspruche 



Randlose Bril le 

1. Randlose Brille, dadurch gekennzeichne t , daQ die SchlieB- 
blockteile (1, 2) und Steg (5) je\i/eils an der zum Brillenglas 
(6) hingewandten Seite eine Bohrung haben, durch die ein 
Stahlfederdraht (4) gefuhrt ist, an seinen Enden u-formig 
umgebogen ist, beim Zuschrauben der SchlieBblockteile (1, 2) 
durch die Schraube (3) der S tahl f ederdraht (4) urn die Schmal- 
seite des dort eingerillten Brillenglases (6) gespannt ist, 
dabei der Steg (5) und die SchlieBblockteile (1, 2) auf die 
Schmalseite des Brillenglases (6) gepreBt sind, die umge- 
bogenen Enden des S tahl federdrahtes (4), die sich zu/ischen den 
Innenseiten der SchlieBblockteile (1, 2) und der Schmalseite 
des Brillenglases (6) befinden sich dadurch nicht mehr 
aufbiegen konnen. 

2. Randlose Brille nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB 
die Lange des Stahl federdrahtes (4) ohne die umgebogenen Ende 
et\i/as geringer ist, als der Umfang der eingerillten Schmal- 
seite des Brillenglases (6) • 

3. Randlose Brille nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichne t , ..daB 
parallel zur Schmalseite des Brillenglases (6) die SchlieB- 
blockteile (1, 2) und Steg (5) eine Bohrung auf u/eisen , . durch 
die ein Stahlfederdraht (4) gefuhrt ist und dadurch beim 
Zuschrauben der SchlieBblockteile (1, 2) der Stahlfederdraht 
gespannt ist, so daB das Brillenglas (6) ohne Durchbohren und 
Schrauben an Steg (5) und den SchlieBblockteilen (1, 2) 
befestigt ist . 
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4. Randlose Brille nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichne t , daB 
parallel zur Schmalseite des Br illenglases (6) die SchlieB- 
blockteile (1, 2) und Steg (5) eine Bohrung aufu/eisen, durch. 
die ein Stahl f ederdrah t (4) gefuhrt ist und dadurch beim 
Zuschrauben der SchlieBblockteile (1, 2) der Stahl federdraht 
(4) urn die gerillte Schmalseite des Brillenglases (6) gespannt 
ist, die SchlieBblockteile (1, 2) und der Steg (5) ohne 
Schrauben oder Loten eine feste Verbindung bei gleichzeit iger 
Elastizitat zu dem Stahlfederdraht ( 4 ) besteht. 

5. Randlose Brille nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichne t , daB 
ein Stahlfederdraht (4) urn die Schmalseite des Brillenglases 
(6) gelegt ist und dadurch gespannt ist, daB die beiden 
SchlieBblockteile (1, 2) zugeschraubt werden und dabei die 
Enden des Stahl federdraht es (4), die u-forimig umgebogen sind 
und dadurch in den beiden SchlieBblockteilen (1, 2) Halt- 
finden und sich nicht aufbiegen konnen, in dem die Innenseiten 
der SchlieBblockteile (1, 2) und die Schmalseite des Brillen- 
glases (6) beim Zuschrauben der SchlieBblockteile (1, 2) so 
eng auf einanderliegen , daB ein Aufbiegen des u-formigen Endes 
des Stahl federdrahte s (4) nicht mehr moglich ist, u/eil er in 
dieser Position im B.ereich der Umbieges telle .seine Elastizi- • 
tatsgrenze erreicht hat. 

6. Randlose Brille nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichne t , daB ri 
die SchlieBblockteile (1, 2) und der . Steg (5) auf der Schmal- 
seite des Brillenglases (6) in eine dafur ausgeschli f f ene 
Aussparung gesetzt sind. 
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7. Randlose Brillen nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichne t , 
daB die SchlieGblockteile (1, 2) auf ihrer zum Brillenglas (6) 
liegenden Innenseite eine Nut aufu/eisen zur Aufnahme des 
umgebogenen Endes des S tahl f ederdrah tes (4). 

8. Randlose Brille nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichne t , daQ 
die Aussparung auf der Schmalseite des Brillenglases (6), die 
die SchlieGblockteile (1, 2) aufnimmt, an den Ubergangen 
abgerundet ist, damit die SchlieGblockteile (1, 2) beim 
Zusammenschrauben in die Aussparung reinrutschen konnen. 

9. Randlose Brille dadurch gekennzeichnet , daB die parallel 
zur Schmalseite des Brillenglases (6) in den SchlieGblock- 
teilen (1, 2) und dem Steg (5) verlaufende Bohrung in Langs- 
richtung offen ist. 

•* i 

10. Randlose Brille dadurch gekennzeichnet, daG die SchlieG- 
blockteile (1, 2) im Steg (5) integriert sind. 1 

< ' ' . ■ 

11. Randlose Brille dadurch gekennzeichnet, daG furj die 
SchlieGblockteile (1, 2) und den Steg (5) auf. det J Schmalseite 
des Brillenglases ( 6 ) keine Aussparung vorgeseheri ; i s t • 
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.12. Randlose Brille dadurch gekennzeichne t , daB die u-formig 
*umgebogenen Enden des Stahlf ederdrahtes (4) in eine dritte 
Bohrung in den SchlieGblockteilen (1, 2) gesteckt sind und'so 

beim Zuschrauben der Schl ieBblockteile (1, 2) gegen Aufbiegen 

i 

gesichert sind,. - : 1 

13- Randlose Brille dadurch gekennzeichne t , daB = die SchlieB- . 
blockteile (1, 2) auf ihren zur Schmalseite des Brillenglases ! ■> 
(6) 1 iegenden ; Innenseite keine Nut enthalten und; daB s tatt- : 
dessen das Brillenglas (6) an der Stelle , an der 1 die SchlieB- * .'• 
blockteile (1, 2) liegen eingerillt i s t und so das umgebogene ! t 
Ende des S t ah 1 f ederdrahtes ( 4 ) au f nimmt . Z . ^ ; j ? - 
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Randlose Brille 



Bisher wurde bei randlosen Brillen das Glas dadurch befestigt, 
daG es entu/eder durchbohrt \i/urde und an Bugel und Steg 
f estgeschraub t wurde oder das Glas wurde an Bugel und Steg in 
be'stimmte Halterungen f est geklemmt . Bei diesen herkommlichen 
Be f es t igungsme thoden ist bei der ersten die Bruchgefahr sehr 
groG und bei beiden Systemen ist keine groQe Stabiltat 
vorhanden, so daQ sich die ganze Brille sehr leicht verbiegt 
und gerichtet werden muG. 

Bei diesem System \i/ird eine bei randlosen Brillen bisher nicht 
erreichte Stabiltat bei gleichzei tiger Elastizitat erreicht. 

Die randlose Brille besteht bis auf das Brillenglas aus 
Metall. Es setzt sich aus folgenden Teilen zusammen: 

SchlieGblockoberteil (1) 
SchlieGblockunterteil (2) 
Schraube ( 3 ) 
Stahlfederdraht (4) 

Steg (5) : : ; ; 

Brillenglas (6) 

Das SchlieGblockoberteil (1) enthalt an der zum Brillenglas 
(6) hin geu/andten Seite eine Bohrung durch die der Stahlfeder- 
draht (A) gefuhrt u/ird und eine Nut zur Aufnahme des _ 
u-formigen Endes des St ahl f ederdr ahtes (4). Neben dieser 
Bohrung enthalt es noch eine weitere Bohrung, die auf der turn 
Brillenrand gerichteten Seite liegt. Diese Bohrung dient dazu, 
die Schraube (3) aufzunehmen. 
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-Das SchlieQblockuntertei 1 (2) ist im u/esentlichen spiegel- 
jgleich dem SchlieBblockoberteil (horizontal gespiegelt ). Es 
enthalt ebenfalls die zum Brillenglas ( 6 ) gelegene Bohrung zur 
Aufnahme des S t ahl f ederdraht es (4) sou/ie die zum Brillenrand 
" gelegene Bohrung die jedoch eine Geu/inde enthalt, in dem die 
Schraube (3) einqedreht wird. 

De r S t ahl f ederdraht (4) besteht aus ca. 0,5 mm im Durchmesser 
starken Stahl f ederdraht . An seinen Enden ist der Stahlfeder- 
draht u-formig umgebogen* Unter Abrechnung der an den Enden 
umgebogenen Teilen des Drahtes muB seine Lange geringfugig 
kleiner sein, als der Umfang des Brillenglases(6) auf seiner 
gerillten Schmalseite. 

Der Steg (5) ist u-fbrmig und dient dazu, den Abstand der 
beiden Brillenglaser zu fixieren und die beiden Brillenglaser 
miteinander zu verbinden. Parallel zu den beiden Seiten, an 
denen der Steg (5) an den Brillenglaser n (6) anliegt, enthalt 
er ebenfalls jeu/eils eine Bohrung durch die der Stahlfeder- 
draht (4) gefuhrt wird. 

Das Brillenglas (6) besteht entweder aus Kunststoff oder Glas. 
Die Form des Glases ist frei bestimmbar. Der Rand der Schmal- 
seite des Glases u/ird zur Aufnahme des Stahl f ederdrahtes ; 
leicht eingerillt. An den Stellen, an denen die Schl ieBblock- 
teile (1,2) und der Steg (5) an der Schmalseite des Glases 
angebracht u/erden sollen, wird das Brillenglas (6) ent- { 
sprechend der Lange dieser Teile leicht e ingeschli f f en (eine 
kleine Aussparung u/ird geschaffen). 

■ ' : . ' ! ■ : U r *l • ) :.■ ; ' 

\ \ i ' . ; ' "; ; ) : s ' ■ r \ > i <• ( - * .■ ', 

In der praktischen Anwendung wird die randlose Brille w i e ' 
f olg t zusammengesetzt : 

Zunachst wird die Form der Brillenglaser (6) bestimmt, diese 
\ ist frei u/ahlbar. Dann \i/erden die Brillenglaser (6) an ihrer 
Schmalseite umlaufend eingerillt. An den Stellen, an denen die 
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SchlieGblockteile (1, 2) und der Steg (5) angebracht u/erden 
sollen, u/ird die Schmalseite der Brillenglaser (6) ent- 
sprechend der Lange dieser Teile leicht eingeschlif f en . Als 
nachstes \i/ird der S tahl f ederdrah t (4) auf eine etu/as groGere 
Lange als die des Umfanges der Brillenglaser (6) gebracht. 
Darin vi/ird der Stahlfederdraht (4) durch die Bohrung des Steges 
(4,) und jeu/eils das eine Ende des S tahl f ederdrahtes (4) durch 
die zum Brillenglas gelegene Bohrung des Schl ieGblockober- 
teiles (1) und das andere Ende die Stahlfederdrahtes (4) durch 
die entsprechende Bohrung des Schl ieBblockunter teil es (2) ge- 
schoben. Nun u/erden die Enden des Stahlfederdrahtes (4) 
u-formig umgebogen, u/obei darauf zu achten ist, daG der 
St rahl f ederdrah t (4) ohne die umgebogenen Teile des Endes eine 
Lange erreicht, die etvi/as kleiner ist, als der Umfamg der 
Schmalseite des Brillenglases (6). Die Umbiegestellen am Ende 
des Stahlfederdrahtes (4) werden dann in die an der Innenseite 
der SchlieGblockteile (1, 2) liegenden Nuten gepreGt. Die 
Enden des Stahlfederdrahtes (4), bedingt durch ihre U-Form 
liegen dann jeu/eils an der zum Brillenglas (6) weisenden Seite 
der SchlieGblocke (1, 2) an. Nun \i/ird der Stahlfederdraht (4) 
in die Rille des Brillenglases (6) gedriickt und die SchlieG- 
blockteile (1, 2) und der Steg (5) in die vorgesehen Aus- 
sparungen gebracht, Dann \i/ird die Schraube (3) durch die zum 
Brillenrand gelegene Bohrung des SchlieGblockobetteiles ( 1 ) 
gesteckt und in dem Geu/inde der zum Brillenrand gelegenen 
Bohrung des SchlieGblockunter teiles (2) festgezogen. Bei 
diesem Anziehen der Schraube (3) wird der Stahlfederdraht (4) 
gespannt und seine beiden u-formigen Enden u/erden durch den 
entstehenden Druck (zwischen den Schl ieGblocken- (1, 2) und der 
Schmalseite des Brillenglases (6) f es tgeklemmt . Durch dieses 
Spannen des Stahlfederdrahtes (4) u/ird gleichzeitig auch der 
Steg (5) fest an das Brillenglas (6) gedriickt. Der gleiche 
Vorgang wird nun mit dem zvi/eiten Brillenglas (6) vorgenommen . 
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